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Controle et surveillance d une station de dessal enent
qui produit d' eau douce

Ce projet consiste&nbsp; &agrave; d&eacute;vel opper une
concepti on g&eacut e; n&acute;rale pernettant le
contr&ocirc;le, la coomande, |a supervision et la

mai nt enance par PLC&nbsp; en plus du SCADA, dé&rsquo; une
station de dessal enent de | & squo; eau de ner.

&nbsp; Contr&ocirc;le et surveillance d& squo; une station
de dessal enment qui produit d& squo;eau douce &agrave;
partir de | & squo; eau de ner par |a techni que

d&r squo; osnpbse i nver seR&eacut e; al i s&eacute; par : Monzer
Most af a ; nonzernost af a@ot mail . com

Dirig&eacute; par : Dr. Chai ban Nasr

&nbsp;

D&eacute;finition du projet:

&nbsp;

Ce projet consiste&nbsp; &agrave; d&eacute;vel opper une
conception g&eacute; n&eacute;rale pernettant |e
contr&ocirc;le, la commande, |a supervision et la

mai nt enance par PLC&nbsp; en plus du SCADA, d&rsquo; une
station de dessal enent de | & squo; eau de ner.

Ce projet esté&nbsp; une nouvelle application dans le
domai ne du traitenent d eau et de production d' eau douce
&agrave; partir de |'eau de&nbsp; ner. Par |a

t echni que&nbsp; de |'osnpbse inverse, qui tend &agrave;
faire passer |'eau avec une haute pression dans des
tubes fins, appel &acute; es nenbranes RO Les

nol &acut e; cul es noi ns concentr &acut e; es tendent
&agrave; sortir du tube en | aissant place aux

nol &eacut e; cul es | es plus concentr&eacute;es. Ce travail
est destin&eacute; pour une entreprise professionnelle
dans | e domai ne du traitenent d'eau, situ&eacute;

&agr ave; &bsp; JADDAH sur | a ner rouge.

&nbsp;

La station de dessal enent:

&nbsp;

Le but d'une telle station est de produire d' eau douce,
ce qui exige 2 fonctions principales : le filtrage et le

st&eacute;rilisation de |'eau. Alors on a dans ce
syst &egr ave; ne des ponpes de grande pui ssance (400 KW
gqui repoussent |'eau dans les filtres RO et des ponpes
de petite puissance qui ajoutent des solutions chim ques
afin d&eacute; sinfecter |'eau. En plus on a des val ves
qui achemnent |'eau et nettent |e systé&egrave; ne dans

| e cycle de production ou |l e cycle de pré&eacute; paration
(rin&ccedil;age des filtres).
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En r &acut e; sun&eacute;, on a 6 ponpes et deux val ves a
commander sui vant:

&m ddot ; &nbsp; &nbsp; &nbsp; &nbsp; &nbsp; &nbsp; &nbsp; | es
&eacute;tats de ces &eacute; qui penents.

&m ddot ; &nbsp; &nbsp; &nbsp; &nbsp; &nbsp; &nbsp; &nbsp; | es
val eurs des capteurs (acidit&eacute;, turbidit&eacute;,
ni veau, pression, d&eacute;bit, &hellip;. ).

&m ddot ; &nbsp; &nbsp; &bsp; &bsp; &bsp; &bsp; &bsp; La
phi | osophi e de contr&ocirc;|e d&eacute;term n&eacute; e
par |'op&eacute;rateur qui d&eacute;crit le
d&eacut e; roul enent de syst &egrave; ne &agr ave;

| ' &eacute;tat de d&eacute; marrage, marche nornal et

| "arr&ecirc;t suivant |a fonction du syst&egrave; ne en
node Automati que ou Manuel et final enent&nbsp; |a
surveill ance des &eacute;tats des capteurs et des
actionneur s&nbsp; &bsp; et | a g&eacute; n&eacute;ration
des alarnes et de |'arr&ecirc;t d' urgence.

&nbsp;

&nbsp;

Phi | osophi e de contré&ocirc;le:

&nbsp; Travai |l effectu&eacute;

&nbsp;

Le travail peut &ecirc;tre subdivis&eacute; en trois
grandes parties: programe PLC, dessins
&eacute; |l ectriques et progranmme SCADA. &nbsp;

Les phases d' automati sation du syst&egrave;ne et le
cahi er des charges ont &eacute;t&eacute; traduit au

ni veau des &eacute; qui penents &eacute;l ectriques et
concept automati que. Chaque id&eacute;e est

transfor n&eacute; e en une fonction Ladder, en dessin
&eacute;lectrique dans le circuit de commande et en une
repr &eacut e; sentati on graphi que sur |' &eacut e; cran&nbsp;
SCADA.

&nbsp;

PLC.

Le PLC choisi pour commander notre syst &egrave;ne est le
Prem um de CPU P572623. C& squo;est un nenbre de | a
fam |l e Mdicon fabriqu&eacute; par Schnei der

T&eacut e; | &eacut e; m&eacut e; cani que. ||l est con&ccedil;u
pour satisfaire une application assez conpl exe. Dans
notre application | e PLC g&egrave;re un syst &egrave; ne
de 100 I/O le logiciel de programmtion du PLC est le
PL7 Pro qui pernet d& squo; assurer&nbsp; |e
contr&ocirc;l e s&eacute; quentiel par diff&eacute;rents
| angages, |a configuration des PLCs dans un
r&acut e; seau et la visualisation de | eur fonctionnenent
dans une interface bien ad&eacute; quate.

&nbsp;

SCADA:

La term nol ogi e du syst &egrave; ne SCADA est

&l aquo; Supervi sory Control And Data Acqui sition&raquo;.
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Il repr&eacute;sente | a commande, |a surveillance et

| "acqui sition de donn&eacute;es. SCADA n'est pas un

syst &egrave; ne de comande, Il se concentre plut&ocirc;t
sur |le niveau de &nbsp;la surveillance. C est purenent
un progiciel qui se pré&eacute;sente, par

| " i nterm&eacute; diaire des PLCs, | & squo; &acute;tat du
syst &egrave; ne auquel il est connect &eacute;.
CitectScada est |e progiciel de supervision et de
contr&ocirc;le offert paré&nibsp; &guot; Schnei der

El ectric&quot;. Il joint les fonctionnalité&eacute;s d' un
syst &egrave; ne Scada/ HM (interface home machi ne), nous
donne | a possibilit&eacute; de surveiller notre

syst &egrave; ne &agrave; partir d' une petite console ou
d'un ordi nateur dans un bureau |l oin du syst&egrave; ne
op&eacute;ratif.

&nbsp;

Dessi ns &eacute; | ectri ques

&nbsp;

On a ré&eacute;alis&eacute; aussi |es dessins
&eacut e; |l ectri ques de commande qui nous pernettent de
commander | e syst&egrave; ne manuel | enent &agrave; partir
un tabl eau ou autonmati quenent &agrave; partir du PLC.

On a utilis&eacute; trois m&eacute;thodes de branchenent
au r &eacut e; seau pour conmander |es nmachi nes:
Alimentation directenent en |igne DOL.

Ali mentation &agrave; partir d un drive

d&eacute; marreur-ral enti sseur (Alltistart48).

Al inentation &agrave; partir d un drive variateur de
vitesse (Altivar6l). &bsp; &nbsp;

&nbsp;

&nbsp; &nbsp; &nbsp; &bsp; &nbsp; &nbsp; &bsp; &nbsp; &bsp; &n
bsp; &bsp; &nbsp; &bsp; &nbsp; &nbsp; &bsp; &nbsp; &nbsp; &nbs
p; &bsp; &bsp; &nbsp; &nbsp; &nbsp; &nbsp; &bsp; &nbsp; &nbsp;
&nbsp; &nbsp; &nbsp; &hel l'i p; &hel lip;..
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